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INTISARI

Prarancangan pabrik asam akrilat dengan kapasitas 52.000 ton per tahun ini menggunakan bahan
baku propilena melalui proses oksidasi. Pabrik direncanakan berlokasi di kawasan industri
Cilegon, Banten, dengan bentuk perusahaan Perseroan Terbatas (PT) dan status sebagai anak
perusahaan PT Chandra Asri Petrochemical Tbk. Desain utilitas meliputi sistem pengolahan air,
penyediaan udara instrumen, penyediaan listrik, serta fasilitas kesehatan dan keselamatan kerja
(K3). Struktur organisasi yang dipilih adalah Line and Staff untuk mendukung kelancaran
koordinasi, pengambilan keputusan, serta efektivitas produksi. Aspek keselamatan dan
lingkungan pabrik mengacu pada peraturan perundangan seperti UU No. 1 Tahun 1970 tentang
Keselamatan Kerja, UU No. 2 Tahun 1951 tentang Ganti Rugi Kecelakaan Kerja, PP No. 4 Tahun
1982 tentang Pengelolaan Lingkungan Hidup, dan PP No. 29 Tahun 1986 tentang AMDAL.
Perusahaan juga menerapkan program Corporate Social Responsibility (CSR) sesuai dengan
ketentuan UU No. 40 Tahun 2007 tentang Perseroan Terbatas dan UU No. 25 Tahun 2007 tentang
Penanaman Modal, dengan fokus pada peningkatan kesejahteraan karyawan, masyarakat, serta
pelestarian lingkungan. Analisis ekonomi menunjukkan bahwa pabrik layak untuk didirikan

dengan prospek jangka panjang yang mendukung pertumbuhan industri petrokimia nasional.

Kata Kunci: Asam akrilat, prarancangan pabrik, propilena, CSR, keselamatan kerja
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