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INTISARI

Sodium nitrat (NaNOs) merupakan senyawa kimia yang berperan sebagai bahan antara
(intermediate) dalam produksi pupuk yang mengandung nitrogen. Selain itu, sodium nitrat juga
digunakan dalam industri pembuatan kaca, dinamit, dan berbagai keperluan lainnya. Seiring
dengan meningkatnya kebutuhan sodium nitrat di Indonesia, ketergantungan terhadap impor masih
cukup tinggi. Oleh karena itu, perlu dilakukan pra-perancangan pabrik sodium nitrat guna
memenuhi kebutuhan domestik serta membuka peluang ekspor untuk kelebihan produksi, yang
pada akhirnya dapat meningkatkan cadangan devisa negara. Pabrik sodium nitrat yang
direncanakan akan memiliki kapasitas produksi sebesar 35.000 ton per tahun. Bahan baku utama
yang digunakan dalam produksi sodium nitrat adalah asam nitrat yang diperoleh dari PT Multi
Nitrotama Kimia dan natrium klorida dari PT Cheeta Garam Indonesia. Lokasi pendirian pabrik
direncanakan di Cilegon, Banten. Proses produksi sodium nitrat dilakukan melalui sintesis dengan
tingkat kemurnian yang mencapai sekitar 95-99%. Reaksi kimia berlangsung dalam reaktor
Continuous Stirred Tank Reactor (CSTR) pada kondisi fase cair, bersifat irreversible, dengan suhu
operasi 60°C dan tekanan 1 atm. Reaksi pembentukan sodium nitrat bersifat endotermis. Proses
pemurnian dan pemisahan dalam pabrik ini dilakukan menggunakan peralatan seperti evaporator,
crystallizer, rotary dryer, ball mill, dan vibrating screen. Untuk mendukung keberlangsungan
operasional pabrik, disediakan unit pendukung yang meliputi penyediaan dan pengolahan air,
udara tekan, steam, listrik, serta bahan bakar. Selain itu, terdapat unit pengolahan limbah dan
pengendalian pencemaran air serta udara, didukung oleh laboratorium analisis untuk memastikan
kualitas produk dan kepatuhan terhadap standar lingkungan. Pabrik ini direncanakan berbentuk
badan usaha Perseroan Terbatas (PT) dengan status perusahaan terbuka, yang memperoleh
pendanaan melalui penjualan saham. Sistem kerja karyawan dibagi berdasarkan jam kerja, yang
mencakup karyawan shift dan non-shift. Secara keseluruhan, jJumlah tenaga kerja yang dibutuhkan
sebanyak 189 orang, dengan sistem operasional pabrik berjalan selama 24 jam per hari selama 330
hari per tahun. Berdasarkan analisis ekonomi, pembangunan pabrik sodium nitrat ini memerlukan
investasi modal tetap sebesar USD 27.616.770,3 dan modal kerja sebesar USD 13.949.450,3. Dari
hasil analisis finansial, diperoleh tingkat laba sebelum pajak (POS) sebesar 11,80%, setelah pajak
8,84%, serta Return on Investment (ROI) setelah pajak sebesar 16,26%. Payback Period (POT)
diperkirakan 3,8 tahun, dengan Break-Even Point (BEP) sebesar 48,14%, Shut Down Point (SDP)
15 %, dan Internal Rate of Return (IRR) 37%. Berdasarkan kajian tersebut, pra-perancangan pabrik
sodium nitrat dengan kapasitas 35.000 ton per tahun dinilai layak untuk didirikan dan

menguntungkan bagi para investor yang ingin menanamkan modalnya dalam proyek ini.
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