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INTISARI
Metil Metakrilat (MMA) merupakan senyawa yang terus mengalami perkembangan
signifikan hingga saat ini, dengan berbagai aplikasi yang luas di banyak sektor industri.
Senyawa ini menjadi bahan baku utama dalam produksi berbagai turunan metakrilat.
Oleh karena itu, pendirian pabrik Metil Metakrilat dengan kapasitas produksi sebesar
80.000 ton per tahun, yang beroperasi selama 24 jam sehari dan 330 hari dalam setahun,
menjadi langkah strategis untuk memenuhi kebutuhan MMA, baik di tingkat nasional
maupun global. Proses produksi yang diterapkan di pabrik ini adalah Two-Column
Reactive Dividing-Wall Distillation, dengan bahan baku utama berupa asam metakrilat
dan metanol. Reaksi dan pemisahan berlangsung dalam unit distilasi reaktif, dan untuk
mendukung keseluruhan proses produksi, diperlukan sistem utilitas yang mencakup
kebutuhan air pendingin sebesar 49818,344 kg/jam, air umpan boiler sebanyak
1676,573 kg/jam, air domestik 131,25 kg/jam, serta steam sebanyak 1676,573 kg/jam
dan bahan bakar sebanyak 98,871 kg/jam. Selain fasilitas produksi, pabrik ini juga
dilengkapi dengan tiga laboratorium, yaitu laboratorium fisika, laboratorium analitik,
dan laboratorium penelitian dan pengembangan. Bentuk badan usaha yang dipilih
adalah Perseroan Terbatas (PT.) dengan struktur organisasi line and staff, dan
melibatkan 98 orang tenaga kerja secara keseluruhan. Dari hasil analisis kelayakan
ekonomi, diperoleh Return on Investment (ROI) sebesar 22%, Pay Out Time (POT)
selama 3,20 tahun, Break Even Point (BEP) sebesar 42%, dan Shut Down Point (SDP)
sebesar 16%. Dengan umur operasional pabrik yang dirancang untuk 30 tahun, maka
secara keseluruhan dapat disimpulkan bahwa pendirian pabrik Metil Metakrilat dengan

kapasitas ini adalah proyek yang layak secara ekonomi untuk direalisasikan.

Xi



