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MOTTO

Dalam menjalani kehidupan cukup dijalani seperti air mengalir. Tidak ada paksaan

dan tidak ada kekangan.

Sebesar apapun halangan, air itu akan mengalir sampai laut. Maka sebesar apapun

halangan selalu ada jalan keluarnya.
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RANCANG BANGUN MESIN PENGIRIS UBI KAYU
KAPASITAS 20 KG/JAM

Industri rumahan penghasil keripik ubi kayu kebanyakan masih
menggunakan metode potong yang sederhana dengan kapasitas kerja yang kurang.
Sehingga masih memerlukan banyak tenaga dan waktu kerja yang lama. Salah satu
alternatif untuk menambah efisiensi dan produktifitas pada mesin yaitu dengan
membuat inovasi mesin pengiris ubi kayu dengan desain baru dan menambahkan
saluran masuk serta pisau pengiris pada mesin. Perancangan mesin pengiris ubi
kayu ini dimulai dari pengumpulan data terlebih dahulu, dilanjutkan menggambar
mesin kemudian dilakukan pembuatan mesin. Perhitungan dimulai dengan mencari
daya mesin ketika mesin bekerja kemudian mencari kekuatan pada elemen-elemen
mesin yang digunakan kemudian dilakukan pengujian mengenai kapasitas
sesusungguhnya yang dapat dihasilkan pada mesin pengiris ubi kayu. Hasil dari
rancangan mesin pengiris ubi kayu yang dilakukan yaitu didapatkan hasil: (1)
Putaran puli pengiris atau puli yang digerakkan dengan kapasitas maksimal
didapatkan putaran sebesar 1210 rpm; (2) Kapasitas mesin maksimal untuk
dilakukan proses pengirisan ubi kayu adalah 300 kg/jam; (3) Sistem transmisi mesin
perajang ubi kayu ini mengubah putaran motor listrik dari 1400 rpm menjadi 1210
rpm, dengan komponen berupa 2 pulley, diameter pulley penggerak ¥ 70 mm dan
diameter pulley yang digerakkan @ 81 mm, dihubungkan oleh v-belt A-28. Poros
dengan bahan S50C; (3) Daya motor yang dibutuhkan apabila mesin bekerja dengan
kapasitas maksimal, sebesar 451,345 Watt.; (4) Pengujian mesin ini mampu
menghasilkan 20 kg/jam, apabila mesin menggunakan dua pisau pengiris dengan
satu saluran masuk.

Kata kunci : ubi kayu, keripik, pengirisan ubi kayu, perancangan mesin
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DESIGN AND CONSTRUCTION OF 20 KG/HOUR CAPACITY
SLIDING MACHINE

Most home industries producing cassava chips still use simple cutting methods with
less work capacity. So it still requires a lot of energy and a long working time. One
alternative to increase the efficiency and productivity of the machine is by
innovating a cassava slicing machine with a new design and adding an inlet and
slicing blade to the machine. The design of this cassava slicing machine starts with
data collection first, followed by drawing the machine and then making the
machine. The calculation begins with finding the engine power when the machine
is running, then looking for the power in the machine elements used, then testing
the actual capacity that can be produced in a cassava slicing machine. The results
of the design of the cassava slicing machine were carried out, namely the following
results were obtained: (1) Rotation of the slicing pulley or pulley driven with
maximum capacity obtained a rotation of 1210 rpm; (2) The maximum machine
capacity for slicing cassava is 300 kg/hour; (3) The cassava chopper transmission
system changes the rotation of the electric motor from 1400 rpm to 1210 rpm, with
components in the form of 2 pulleys, driving pulley diameter @ 70 mm and driven
pulley diameter O 81 mm, connected by an A-28 v-belt. Shaft with S50C material;
(3) The motor power required when the engine is running at maximum capacity is
451.345 Watts; (4) The test of this machine is capable of producing 20 kg/hour, if
the machine uses two slicing blades with one inlet..

Keywords : cassava, chips, cassava slicing, machine design
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