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RINGKASAN 

Pabrik asam akrilat dengan kapasitas produksi 80.000 ton per tahun dirancang untuk 

memenuhi kebutuhan dalam negeri yang terus meningkat. Permintaan nasional terhadap asam 

akrilat diperkirakan mencapai 20 juta ton per tahun. Pabrik ini direncanakan dibangun di 

kawasan industri Cilegon, Banten, dengan bahan baku propilena yang akan dipasok oleh PT. 

Chandra Asri Petrochemical. 

Produksi asam akrilat menggunakan proses oksidasi propilena dengan oksigen dalam 

udara melalui dua tahap reaksi. Tahap pertama adalah oksidasi propilena menjadi akrolein, 

diikuti dengan oksidasi akrolein menjadi asam akrilat. Reaksi berlangsung di reaktor 

multitubular fixed bed dalam fase gas. Pada reaktor pertama (R-01), reaksi berlangsung pada 

suhu 322,34°C dan tekanan 1,76 atm, sementara di reaktor kedua (R-102), suhu dan tekanan 

adalah 288,98°C dan 1,58 atm. Reaksi ini bersifat sangat eksotermis. Konversi propilena 

mencapai 90% dengan selektivitas akrolein sebesar 90%, sedangkan konversi akrolein 

mencapai 95% dengan selektivitas asam akrilat sebesar 83%. 

Unit pendukung proses sebagian akan memanfaatkan fasilitas di kawasan industri 

Cilegon, seperti unit pengolahan limbah dan pengadaan listrik. Namun, unit penyediaan air, 

steam, dan udara tekan akan dikelola mandiri oleh pabrik. Sumber air untuk kebutuhan boiler 

feed water dan cooling water diambil dari Sungai Cidanau di Cilegon, sementara air tanah 

digunakan untuk sanitasi. Limbah cair dan limbah gas yang dihasilkan dari proses produksi 

akan dikelola sebelum dialirkan ke unit pengolahan limbah. 

Pabrik ini berbentuk badan usaha perseroan terbatas terbuka (PT Tbk) dengan sistem 

organisasi line and staff. Jumlah karyawan yang dibutuhkan sebanyak 253 orang, dengan 

pengoperasian pabrik selama 330 hari per tahun dalam sistem kerja 24 jam penuh. 

Berdasarkan analisis ekonomi, pabrik ini menghasilkan Profit On Sales (POS) sebesar 

26,82% dan Return On Investment (ROI) sebesar 53,07%. Internal Rate of Return (IRR) 

mencapai 31,10%, sedangkan waktu pengembalian investasi (Pay Out Time, POT) diperkirakan 

selama 1 tahun 9 bulan. Nilai Break Even Point (BEP) dan Shutdown Point (SDP) masing-

masing adalah 21,22% dan 7,86%. Dari hasil ini, disimpulkan bahwa pabrik layak didirikan 

dan memberikan prospek keuntungan yang menarik bagi investor.  
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