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ABSTRAK

Proses membubut adalah salah satu proses pemesinan untuk memproduksi
komponen-komponen mesin. Cara kerjanya dengan cara menyayat benda kerja.
Pengujian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh kinerja daya mesin bubut
pada berbagai putaran spindel dengan menggunakan bahan uji Baja ST60 dan
Aluminium alloy 5083 dengan menggunakan alat Power Meter Analyser 5350
Schneider. Variasi kecepatan yang digunakan yaitu 540 dan 850 rpm. Pengujian
ini dilakukan dengan teknik pembubutan rata (reduksi diameter), yang
selanjutnya hasil pengujian akan direkam melalui laptop.

Hasil analisa data pada pengujian ini menunjukan bahwa semakin tinggi
kecepatan putaran yang digunakan akan semakin tinggi pula daya yang
digunakan, hal ini juga berbanding lurus dengan nilai kekerasan bahan uji
(spesimen). Dan kinerja daya mesin bubut pada pengujian ini dibawah 50% yang
menandakan banyak energi yang terbuang melalui gesekan roda gigi, gesekan
benda pahat, dan panas pada mesin penggerak.

Kata Kunci : Bubut, Power Meter Analyser, Kinerja, Analisa
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ABSTRACT

The turning process is one of the machining processes for producing
machine components. How it works by cutting the workpiece. This test aims to
determine the effect of the power performance of the lathe at various spindle
rotations using the ST60 Steel and Aluminum alloy 5083 test materials using the
Power Meter Analyzer 5350 Schneider. The speed variations used are 540 and
850 rpm. This test is carried out using a flat turning technique (diameter
reduction), after which the test results will be recorded via a laptop.

The results of data analysis in this test show that the higher the rotational
speed used, the higher the power used, this is also directly proportional to the
hardness value of the test material (specimen). And the power performance of the
lathe in this test is below 50% which indicates a lot of energy is wasted through
gear friction, tool friction, and heat in the driving machine.

Keywords : Lathe, Power Meter Analyser, Performance, Analys
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