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ABSTRAKSI 

Material VCN adalah salah satu produk baja paduan rendah kekuatan tinggi. 

Untuk meningkatkan kekerasan logam dapat dilakukan dengan beberapa cara, yaitu 

dengan proses heat treatment yang diikuti dengan proses quenching atau 

normalizing. Heat treatment adalah proses perlakuan panas untuk mengubah 

struktur dengan jalan memanaskan specimen pada elektrik terance (tungku) pada 

termperatur rekristalisasi selama periode waktu tertentu.  

Dalam tugas akhir ini dilakukan uji kekerasan pada material VCN yang di 

Quenching dalam media pendingin Oli. pengujian dilakukan dengan menggunakan 

alat uji kekerasan Rockwell Hardness dan menggunakan indentor Diamond Cone 

dengan pembebanan 150 Kgf. Pengambilan sampel dilakukan pada 25 titik yang 

berbeda pada permukaan potongan melintang dari specimen. Pengujian ini 

dilakukan guna mengetahui homogenitas tingkat kekerasan pada specimen uji. Dari 

hasil pengujian yang dilakukan didaptkan hasil rata-rata nilai kekerasan sebesar 

56,08 HRC, dengan standard deviasi sebesar 0,775 HRC. Dari hasil perhitungan 

standar deviasi dapat disimpulkan bahwa tingkat kekerasan dari permukaan pada 

potongan melintang material VCN adalah sama pada semua titik 

Kata Kunci : VCN, Quenching, Rockwell Hardness, Standar Deviasi, T-test. 
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ABSTRACT 

 VCN material is one of the high strength low alloy steel products. To 

increase the hardness of metal, it can be done in several ways, namely by a heat 

treatment process followed by a quenching or normalizing process. Heat treatment 

is a heat treatment process to change the structure by heating the specimen in an 

electric terance (furnace) at recrystallization temperature for a certain period of 

time. 

In this final project, a hardness test was carried out on the VCN material quenched 

in oil cooling media. The test was carried out using the Rockwell Hardness 

hardness tester and using a Diamond Cone indenter with a loading of 150 Kgf. 

Sampling was carried out at 25 different points on the cross-sectional surface of 

the specimen. This test is carried out to determine the homogeneity of the hardness 

level in the test specimen. From the results of the tests carried out, the average 

value of hardness was 56.08 HRC, with a standard deviation of 0.775 HRC. From 

the calculation of standard deviation it can be concluded that the level of hardness 

of the surface at the cross section of the VCN material is the same at all points 

 

 

 Keywords: VCN, Quenching, Rockwell Hardness, Standard Deviation, T-test. 
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