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ABSTRAK 

 Dalam proses pengelasan sering muncul permasalahan yaitu 

ketidaksempurnaan proses penyambungan, oleh karena itu dibutuhkan pengujian 

yang bisa mendeteksi hal tersebut sejak dini dan tanpa menimbulkan kerusakan 

yang lain. Pengujian yang digunakan adalah Non Distructive Testing (NDT). Pada 

Non Distructive Testing (NDT) jenis  Magnetic Particle Inspection (MPI) dengan 

menggunakan mesin Magnaflux YOKE Y2. 

Dalam penelitian ini dilakukan pembuatan spesimen dari 2 buah baja AISI 1045 

yang disambungkan satu sma lain dengan melakukan proses pengelasan. Spesimen 

yang dibuat berjumlah 3, masing-masing diuji 3 kali untuk mengetahui cacat hasil 

pengelasan. Proses pengujian dilakukan dengan menggunakan MPI Dry Visible. 

Setelah di lakukan pengujian dengan beberapa spesimen dan analisa pada 

spesimen tersebut bahwa adanya indikasi cacat di bawah permukaan yang 

terdeteksi oleh mesin magnaflux yoke y2, ketika terdeteksi adanya cacat bentuk 

serbuk magnet dari hasil pengujian alat cenderung mengikuti bentuk cacatnya, hal 

ini di sebabkan karena terbentuk medan magnet bocoran dari cacat tersebut yang 

menyebabkan tertariknya serbuk magnet ke rongga cacat sehingga lebih mudah 

untuk mengidentifikasi letak cacatnya. 

Kata kunci : NDT, Baja Karbon AISI 1045, Analisa 
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ABSTRACT 

 In the welding process, problems often arise, namely imperfections in the 

joining process, therefore testing is needed that can detect this early and without 

causing other damage. The test used is Non Distructive Testing (NDT). In Non 

Distructive Testing (NDT) the Magnetic Particle Inspection (MPI) type using the 

Magnaflux YOKE Y2 machine. 

In this study, specimens were made from 2 pieces of AISI 1045 steel which were 

connected to each other by a welding process. There were 3 specimens made, each 

of which was tested 3 times to determine welding defects. The testing process is 

carried out using MPI Dry Visible. 

After testing with several specimens and analyzing the specimens that there are 

indications of defects under the surface detected by the magnaflux yoke y2 machine, 

when a magnetic powder defect is detected from the test results the tool tends to 

follow the shape of the defect, this is caused by the formation of a magnetic field. 

magnetic leak from the defect which causes the magnetic powder to be attracted to 

the cavity of the defect so that it is easier to identify the location of the defect. 

Keywords: NDT, AISI 1045 Carbon Steel, Analysis 
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