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ABSTRAK

Dalam penelitian ini bagaimana mengetahui unjuk kinerja mesin bubut
dengan kondisi parameter pemesinan untuk kecepatan putaran dan bahan benda
kerja yang bervariasi. Untuk mengetahui pengaruh dari parameter pemesinan
tersebut terhadap kinerja mesin bubut, maka perlu dilakukan pengujian
pembubutan pada mesin bubut CQ6230. Pada setiap pengujian dengan perubahan
kecepatan putaran dan bahan benda kerja diukur penggunaan energi listrik dengan
menggunakan power quality analzyer. Dari data penggunaan energi listrik dapat
dihitung daya pemesinan dan efisiensi daya pemotongan pada setiap pengujian
yang dilakukan. Dari hasil pengujian menunjukkan bahwa kinerja mesin bubut
pada proses pembubutan bahan benda kerja allumunium 6061 sebesar 74.7 % lebih
baik dibanding stainless steel 304 yang hanya 64.66%.

Kata kunci : Power quality analyzer, efisiensi daya pemotongan, kinerja mesin
bubut



ABSTRACT

In this study how to know the performance of lathes with the condition of
machining parameters for rotation speed and workpiece materials that vary. To
find out the effect of the machining parameters on the performance of the lathe, it
IS necessary to do the testing of the lathe CQ6230. In each test with changes in
rotation speed and workpiece materials measured the use of electrical energy using
power quality analyzer. From the data of electrical energy use can be calculated
machining power and cutting power efficiency in every test conducted. From the
test results showed that the performance of the lathe in the process of loading
workpiece material allumunium 6061 was 74.7% better than stainless steel 304
which was only 64.66%.

Keywords: Power quality analyzer, cutting power efficiency, lathe performance
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