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INTISARI 

 

Kloroform adalah suatu senyawa organik dengan rumus molekul CHCl3. 

Kloroform merupakan senyawa haloalkana yang mengikat tiga atom halogen klor 

(Cl) pada rantai C-nya. Kloroform tidak berwarna dan memiliki bau manis yang 

khas, tidak larut dalam air tetapi larut dalam pelarut organik. Pabrik Kloroform ini 

bekerja secara kontinyu selama 24 jam dalam sehari dan 350 hari selama setahun. 

Pabrik rencana didirikan pada tahun 2024. Berdasarkan bahan yang diproses beserta 

kondisi operasi (suhu dan tekanan) serta analisa ekonomi, pabrik ini termasuk 

resiko rendah. Dengan hasil analisa ekonomi yaitu Percent Return on Investment 

sebesar 1,81%. Pay Out Time adalah pada tahun ke-7. Break Even Point pabrik 

adalah 47,06%. Syarat BEP maksimal untuk mendapat kredit dari bank yaitu 60%. 

Shut Down Point pabrik sebesar 28,09%. Dengan trial IRR didapat 52,17%, lebih 

besar dari suku bunga yang ditetapkan bank yaitu 12,5%. Dari hasil evaluasi 

ekonomi di atas. Pabrik Kloroform kapasitas 36.000 ton/tahun layak untuk 

didirikan.  
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