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LAMPIRAN

Lampiran 1. Transkrip Wawancara

Nama Informan

: Willy Shambora

Jabatan : Admin Gudang
Kode Informan tA-1
Tanggal wawancara : 22 Agustus 2023
No. | PERTANYAAN JAWABAN VALIDASI
1. | Berapa Luas Chamber 2:14,5x8,4x 2.6 m \V/
Gudang/gudang pada
99 P Pallet : 110 x 100 cm
warehouse?
2. | Berapa jarak antara Memiliki jarak 5 meter V
chamber 2 dengan pintu
Loading Dock?
3. | Apasaja jenis produk Susu KIN, Yoghurt KIN, Yoghurt V
yang disimpan dalam Delicyo, Cream Cheese Puck,
chamber 2? Minuman Yoghurt YoyiC
4 Produk apa yang fast Dalam chamber 2 itu produk punya V

moving dan slow moving

PT XYZ yang mempunyai customer
di outlet Semarang, Solo dan
Jogjakarta. Setiap hari produk di
chamber 2 selalu ada permintaan,
produk yang selalu keluar dengan
permintaan banyak YoyiC dan KIN
yang yogurt slup dan KIN full




cream 1L

Produk yang selalu keluar namun
dengan permintaan tidak terlalu
banyak yaitu susu KIN full cream,
chocolate, reduce fat ukurang
950ml, delicyo yang blueberry,
original dan plain unsweet dan juga

puck cheese stick dan jar 24x140g

Dan untuk produk jarang keluar dan
permintaan sedikit ada produk KIN
rasa thai tea dan strawberry, delicyo
aloe vera, yoyic orangen dan puck
jar yang 24x240g

Di gudang ACL ini
kerancang biru dan
kuning, Fungsi keranjang
junjung warna biru dan

kuning?

Keranjang biru itu untuk picking
Kiriman. Permintaan customer itu
berupa pieces (pcs), jika saat
permintaan banyak kita langsung
picking per dus, namun jika sedikit
biasanya pakai keranjang biru untuk

picking produk

Untuk keranjang kuning itu untuk

produk return, produk rusak

Apa saja material
handling yang digunakan
dalam pemindahan

produk?

Cuma Hand pallet




7 | Aktivitas inbound berapa | Untuk inbound perminggu 3 kali
kali perbulan ?

8 Bagaimana alur inbound | Menyiapkan tempat dulu sebelum
ACL? produk inbound datang, jika produk

fast moving langsung ditempatkan
kosong area tengah. Namun jika
barang slow moving, tim
operasional harus menata dulu
untuk membuat tempat di belakang
untuk produk slow moving

9 Berapa lama produk Dari proses inbound mungkin
disimpan pada gudang selama 1-2 minggu
chamber 2?

10 | Apakah ada peraturan Ya, itu produk moving itu di dasar
dalam penempatan lantai bagian tengah dan untuk slow
produk? moving di tempatkan dasar lantai

dan atas rak bagian pojok kanan dan
Kiri
Apa ada kendala atau Tidak ada sejauh ini, namun

1 permasalahan yang terjadi | mungkin dalam percatatan jika
pada saat Cycle count? produk lagi penuh, kesulitan dalam

mengecek dan menghitung produk

12 | Ada berapa location pada | Di chamber 2 ada 30 location

chamber 2?

Kiri : b1001-b1008

Kanan : b3001-b3008




lantai B01001-b01014

13 | Apakah terjadi produk Ya, pernah terjadi. Karena saat
inbound baru di produk di gudang lagi membludak
tempatkan didepan
produk lama?

14 | Apakendala jika produk | Ya, itu menyulitkan saat proses
baru di dekat pintu ? ountbound. Karena harus

mengambil produk yang di
belakang itu harus pindahkan
barang produk baru dengan hand
pallet diletakan jalur loading. Disitu
tim operasional harus mengeluarkan
banyak energi dan waktu picking.
Dan yang diharuskan para driver
jam 7 harus sudah berangkat.

15 | Apakah tata letak gudang | Menurut saya, masih kurang
chamber 2 sudah efisien? | struktur dalam penempatan produk

dan chamber 2 tata letaknya kurang
rapi, masih banyak tempat produk
yang permintaan banyak di
belakang dan yang permintaan
standart di depan.

16. | Apakah pernah terjadi Pernah

selisih antara stok fisik

barang dengan sistem?

Nama Informan

- Aulia Dewi Anggita




Jabatan

: AO (Account Officer)

Kode Informan :A-2
Tanggal wawancara : 22 Agustus 2023
No. | PERTANYAAN JAWABAN VALIDASI
1. | Bagaimana sistem WMS | Ya, WMS adalah sistem SAP untuk V
dalam penyimpanan mencatat produk fisik di gudang di
produk? masukan ke sistem agar bisa di
tracking pada waktu tertentu. Dan
juga kita dapat bisa langsung
mengetahui jJumlah produk fisik
tanpa mengecek di gudang.
2. | Bagaimana alur Proses inbound: \%

penyimpanan di SAP?

Jika sudah menerima data dari tim
operasional yang sudah selsai
bongkar, di proses dengan exsel
dulu dari nama driver, nopol
transportasi, No. DN, nama produk,
expired date, jumlah produk. Dalam
sistem SAP sudah ada item inbound
yang di buat pusat, kita tinggal
mengisi jumlah produk dan expired
date dan bin location.

Proses outbound

Kita selalu mendapatkan
permintaan pengiriman produk pada

h-1 sore hari, kami olah data




tersebut mengunakkan exsel lalu di
input ke sistem SAP. Dan untuk
hari pengiriman Kita tinggal submit
produk yang terkirim sesuai data
picslot tim operasional dan juga
memberikan nama driver dan nopol
baru di final submit dan

menghasilkan DN pengiriman.

Apa saja jenis produk
yang disimpan dalam
chamber 2?

Susu KIN, Yoghurt KIN, Yoghurt
Delicyo, Cream Cheese Puck,
Minuman Yoghurt YoyiC

Produk apa yang fast

moving dan slow moving

Dalam chamber 2 itu produk punya
PT XYZ yang mempunyai customer
di outlet Semarang, Solo dan
Jogjakarta. Setiap hari produk di
chamber 2 selalu ada permintaan,
produk yang selalu keluar dengan
permintaan banyak YoyiC dan KIN
yang yogurt slup dan KIN full
cream 1L

Produk yang selalu keluar namun
dengan permintaan tidak terlalu
banyak yaitu susu KIN full cream,
chocolate, reduce fat ukurang
950ml, delicyo yang blueberry,
original dan plain unsweet dan juga

puck cheese stick dan jar 24x140g

Dan untuk produk jarang keluar dan
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permintaan sedikit ada produk KIN
rasa thai tea dan strawberry, delicyo
aloe vera, yoyic orangen dan puck

jar yang 24x240g

Apakah ada kendala pada
SAP?

Ya, SAP yang ada di ACL dalam
prosesnya masih ruwet, ribet dan
banyak langkah-langkahnya. Dan
sering ada kesalahan seperti duoble
picking dan double inbound dan
juga sering mendaptkan jumlah
produk sistem dan fisik selisih

dalam quantitinya

Aktivitas inbound berapa

kali perbulan ?

Untuk inbound perminggu 2-3 kali
untuk produk PT. XYZ

Berapa lama produk
disimpan pada gudang
chamber 2?

Dari proses inbound selama 2

minggu

Apa ada kendala saat
penginputan data produk
di SAP

Ya, biasanya dari catatan tim
operasional yang kurang terperinci.
Karena dalam catatan tally sheet
dan cycle count menggunakan cara

manual yaitu tulis tangan.

Apakah pernah terjadi
selisih antara stok fisik

barang dengan sistem?

Ya, Pernah
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Lampiran 2. Surat Izin Penelitian

KEMENTERIAN PENDIMKAN, KEBUDAYAAN, RISET,
AN TEKNOLOGI

IJFFI}"ERH]T.-.&H D[r_’{JNE{}URU . " méﬁ&%ﬂﬂ&iﬁ
SEKOLAH VOKASI TolFaks (0247471379
PROGRAM STUDI MANAJEMEN DAN _— mz‘;ﬂ::g

ADMINISTRAS] LOGISTIK

MNomor @ 34UNT.MI69EKMWL2023

Lampiran :

Hal : dfin Penelitian

Kepada : Yih. Branch Manager PT. Abid Cold Logistics Semarang. Kota Semarang,.

Kawasan Industrn Cipta, Bandarharyo, Kec. Semarang Utara, Kota Semarang,
Jawa Tengah

Dalam rangka mempersiapkan mahasiswa untuk mengakhiri studi, maka setiap
mahasiswa diwajibkan membuat Tugas Akhir (TA). Berhubung dengan hal
diatas diperlukan data darn PT. Abid Cold Logmstics Semarang. Berdasarkan
alasan-alasan tersebut, dengan 1m Kamu mobon Zin mengambil data untuk
penelitian bagn mahasiswa Sekolah Vokasi Universitas Diponegoro. Adapun
nama dan data mahasiswa tersebut adalah :

Mama : Shevira Ana Sollekhah

NIM < 4000113196501 56

Jurusan/program Studi: Manajemen dan Administrasi Logistik

Alamat Rumah . JL. Notoyudho 07/02, Kraton, Maospati, Kab. Magetan

Judul Tugas Akhir:  © Analisis Tata Letak dengan Metode Shared Storage
Pada PT. Adib Cold Logistic Semarang

Demikian atas segala bantuan serta kerja sama vang vang baik, kami ucapkan
terima kasih.

Semarang, 22 Agustus 2023
A.n. Dekan
Ketua Perogram D4 Manajemen dan Administrasi
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Lampiran 3. Surat Pernyataan Bebas Plagiasi

KEMENTERIAN PENDIDIKAN, KEBUDAYAAN, Lalaut Lz toeigges Tergah No 17, Fiébumm
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SEKOLAH VOKASI cemail: apar live undip ac

MANAJEMEN ADMINISTRASI DAN LOGISTIK

KETERANGAN BEBAS PLAGIASI

Tim Pemeriksa Kemiripan Tulisan Ilmiah telah memeriksa unggahan file atas nama:

Nama : Shevira Ana Sollekhah

NIM 1 40011319650156

Program Studi : Manajemen dan Administrasi Logistik

Judul Tulisan : Analisis Tata Letak dengan Metode Shared Storage pada PT
Adib Cold Logistics Semarang

Jenis Dokumen : Skripsi

Paper 1D 1 2175736295

Tanggal Pemeriksaan : 25 September 2023

Menyatakan hahwa hasil pemeriksaan dengan menggunakan aplikasi turnitin terhadap tulisan
ilmiah dengan judul diatas menghasilkan kemiripan sebesar 17% dengan sumber-sumber
online lainnya.

Demikian surat keterangan ini dibuat untuk dipergunakan sebagaimana mestinya.

Tim Verifikasi

Unit Perpustakaan Sekolah Vokasi
Universitas Diponegoro

Oktavia Lutfi Mu'alifah, S.Hum
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Lampiran 4. Profil Penulis

Penulis memiliki nama lengkap Shevira Ana
Sollekhah, dan biasa dipanggil dengan nama
Shevira, atau mbak pera, kwangsen dan cemplon.
Lahir di Kab. Grobongan pada tanggal 10 Agustus
2001, penulis merupakan anak pertama dari
pasangan Bapak Aswi Romdani dan Ibu Darsi. Dan
mempunyai 2 adik laki-laki yang sekarang
menempuh pendidikan SMK yaitu Wildan Zakiyyan
@ dan pendidikan SD vyaitu Abinaya Zibran

S Ramadhani.  Penulis  menempuh  pendidikan
pertamanya di Kab. Semarang, yaitu di SDN Isdiman kelas 1-3 pindah ke SDIT Ibnu
Mas’ud Ngampin kelas 3-6 dan SMP N 1 Jambu. Selanjutnya penulis melanjutkan
pendidikannya di Kota Magetan yaitu di SMA N 1 Maospati. Pada tahun 2019,
penulis diterima di Universitas Diponegoro dengan program studi Manajemen dan
Administrasi Logistik. Selama menempuh pendidikan di Universitas Diponegoro,
penulis mengikuti beberapa kegiatan, yaitu aktif dalam organisasi Himpunan
Mahasiswa Program Studi Manajemen dan Administrasi Kabinet Gelora Eksplorasi
tahun 2021. Segala kritik, saran, dan diskusi terkait Tugas Akhir ini dapat dikirimkan

melalui e-mail: shevira.ana@gmail.com.



