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ABSTRAK 

Pengelasan merupakan metode penyambungan material yang secara umum 

digunakan dalam bidang konstruksi maupun aplikasi di industri. Proses 

pengelasan yang digunakan adalah Shielded Metal Arc Welding (SMAW).Untuk 

mengetahui apakah hasil pengelasan memiliki kerusakan atau tidak perlu 

dilakukannya pengujian. Pengujian tersebut dinamakan Non Distructive Testing 

(NDT). NDT adalah aktivitas tes atau pengujian terhadap suatu objek (material, rangka 

mesin ,rangka pipa, dll), apakah kondisi objek dalam keadaan rusak, retak, hancur atau 

terjadi ketidak sinambungan objek atau hal-hal lainnya yang mungkin terjadi. 

Pengujian ini menggunakan bahan berupa baja karbon AISI 1045 dengan 

panjang 100x80x10 mm yang dibentuk groove v sudut 60 derajat berjumlah 3 

spesimen dengan 3 kali pengujian setiap spesimen. Kemudian dilanjutkan dengan 

pengujian MPI dengan motode Wet Visible menggunakan alat Yoke Y2. 

Hasil dan analisa dari pengujian didapatkan bahwa terdapat cacat berupa 

rongga yang berada di dalam, disebabkan oleh kerak yang belum dibersihkan 

secara sempurna. 

 

Kata kunci : Non Distructive Testing (NDT), Magnetic Particle Inspection (MPI), 

baja karbon AISI 1045 
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ABSTRACT 

Welding is a method of joining materials that is generally used in construction 

and industrial applications. The welding process used is Shielded Metal Arc 

Welding (SMAW). To find out whether the welding results have damage or not, 

testing is necessary. The test is called Non Distructive Testing (NDT). NDT is a 

test activity or testing of an object (material, machine frame, pipe frame, etc.), 

whether the condition of the object is damaged, cracked, destroyed or there is an 

object discontinuity or other things that may occur. 

This test uses a material in the form of AISI 1045 carbon steel with a length of 

100x80x10 mm which is formed by a groove v at an angle of 60 degrees totaling 3 

specimens with 3 tests for each specimen. Then proceed with MPI testing with the 

Wet Visible method using the Yoke Y2 tool. 

The results and analysis of the test found that there were defects in the form of 

cavities that were inside, caused by the crust that had not been cleaned 

completely. 

 

Keywords : Non Distructive Testing (NDT), Magnetic Particle Inspection (MPI), 

AISI 1045 carbon steel 
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