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INTISARI

Butil asetat (CH3COOC4Hg) merupakan ester yang memiliki ciri yaitu tidak berwarna
dan mudah terbakar pada suhu kamar dan biasa ditemukan dibanyak jenis buah dengan bahan
kimia lainnya, memberikan rasa khas dan memiliki aroma pisang atau apel yang manis.
Kegunaan lain dari butil asetat yaitu sebagai solvent yang aktif untuk film former seperti etyl
cellulose, cellulose nitrat, cellulose acetobutirat, polystyrene, methacrylate resin dan
chlorinated rubber. Selain itu butil asetat juga digunakan pada protective coating pada
kerajinan kulit, bahan untuk parfum dan solvent untuk ekstraksi minyak dan obat-obatan.
Sebagian kebutuhan butil asetat di Indonesia dipenuhi dengan cara mengimpor dari negara lain.
Oleh sebab itu, perlu adanya pendirian pabrik Butil Asetat di Indonesia sebagai salah satu
langkah pemenuhan kebutuhan didalam negeri.

Proses produksi butil asetat terjadi dengan cara mereaksikan bahan baku berupa n-
butanol dan asam asetat dalam reaktor CSTR dengan bantuan katalis berupa asam sulfat. Reaksi
yang terjadi merupakan reaksi esterifikasi dengan kondisi operasi reaktor dengan suhu 100°C
dan tekanan 1 atm dan reaksi berlangsung dalam kondisi eksotermis. Alat utama yang
digunakan dalam proses antara lain tangki penyimpanan bahan baku dan produk, reaktor
CSTR, heat exchanger, menara distilasi, cooler. Sedangkan alat untuk pendukung proses antara
lain pompa, kondensor, reboiler dan centrifuge. Unit pendukung proses atau yang dikenal
sebagai utilitas yang digunakan dalam pabrik ini antara lain unit penyediaan dan pengolahan
air, unit penyediaan steam, unit pembangkit tenaga listrik, unit penyediaan bahan bakar, unit
penyedia udara tekan, unit pengolahan limbah, unit laboratorium dan unit pengolahan limbah.

Bentuk pabrik butil asetat direncanakan berbentuk PT (Perseroan Terbatas) dengan
status perusahaan terbuka yang mendapatkan modal dari penjualan sahan dan tiap pemagang
saham mengambil bagian sebanyak satu sahan atau lebih. Kekuasaan tertinggi PT dipegang
oleh Rapat Umum Pemegang Saham (RUPS) dan setiap pemegang saham memiliki hak suara
dalam rapat umum.

Pada prarancangan pabrik butil asetat ini, dibuat juga evaluasi serta penilaian investasi.
Dari hasil perhitungan analisa kelayakan maka diperoleh Percent Profit on Sales sebelum pajak
adalah 32,88% dan sesudah pajak adalah 24,66%, Percent Return on Investment sebelum pajak
adalah 64,36% dan sesudah pajak adalah 48,27%, Pay Out Time didapat berdasarkan
perhitungan yaitu 2 tahun. Dengan trial IRR didapat 29,16%, Break Event Point pabrik adalah
27,58% dari kapasitas produksi. Shut Down Point pabrik adalah 20,33% dari kapasitas
produksi.

Kata kunci: butil asetat, n-butanol, asam asetat, proses kontinyu
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SUMMARY

Butyl acetate (CH3COOCHo) is an ester that has the characteristics of being colorless
and flammable at room temperature and is commonly found in many types of fruit with other
chemicals, giving it a distinctive taste and has a sweet banana or apple aroma. Another use of
butyl acetate is as solvent an active for film formers such as ethyl cellulose, cellulose nitrate,
cellulose Aceto butyrate, polystyrene, methacrylate resin, and chlorinated rubber. In addition,
butyl acetate is also used in protective coatings on leather crafts, ingredients for perfumes, and
solvents for oil extraction and drugs. Part of the need for butyl acetate in Indonesia is met by
importing from other countries. Therefore, it is necessary to establish a butyl acetate factory in
Indonesia as one of the steps to fulfil the domestic needs.

Butyl acetate production process occurs by reacting raw materials in the form of n-
butanol and acetic acid in a CSTR reactor with the help of a catalyst in the form of Sulfuric
Acid. The reaction that occurs is an esterification reaction with reactor operating conditions
with a temperature of 100 °C and a pressure of 1 atm and the reaction takes place in exothermic
conditions. The main equipment used in the process include storage tanks for raw materials
and products, CSTR reactor, heat exchanger, distillation tower, cooler. While the equipment to
support the process include pumps, condensers, reboilers, and centrifuge. Process support units
or what is known as utilities used in this factory include water supply and treatment units, steam
supply units, power generation units, fuel supply units, compressed air supply units, waste
treatment units, laboratory units, and waste treatment units.

The form of the butyl acetate factory is planned to be in the form of a PT (Limited
Company) with the status of a public company that obtains capital from the sale of shares and
each shareholder takes part in one or more shares. The highest power of PT is held by the
General Meeting of Shareholders (GMS) and each shareholder has voting rights in the general
meeting. In the project design for the butyl acetate plant, an evaluation and investment
assessment were made. From the results of the calculation of the feasibility analysis, the
obtained Percent Profit on Sales before tax is 32,88% and after tax is 24,66%, Percent Return
on Investment before tax is 64,36% and after tax is 48,27%, Pay Out Time is obtained based
on the calculation 2 years. With trial IRR, we get 29,16% Break Event Point of the factory is
27,58% from production capacity. The Shut Down point factory is 20,33% of production
capacity.

Keyword: butyl acetate, n-butanol, acetic acid, and continue process
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