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INTISARI 
 

Desain proyek pabrik Amonium Nitrat dengan kapasitas 130.000 ton/tahun ini menggunakan 

proses Uhde, dengan mereaksikan Asam Nitrat cair dengan Amonia gas. Lokasi pabrik 

direncanakan didirikan di daerah Cikampek, Jawa Barat. Bahan baku Asam Nitrat diperoleh dari 

PT. Multi Nitrotama Kimia, Cikampek dan Amonia dari   PT. Pupuk Kujang, Cikampek. 

Reaksi berlangsung dalam reaktor bubbling. Perbandingan mol Asam Nitrat dan Amonia adalah 1 

: 1,01. Reaksi berlangsung pada kondisi suhu 175 oC dan tekanan 4.4 atm, yang bersifat eksotermis. 

Produk Amonium Nitrat  yang terbentuk dipekatkan dalam evaporator kemudian dibentuk prill di 

dalam prilling tower. 

Alat – alat utama yang digunakan meliputi tangki penyimpanan bahan baku, reaktor, evaporator, 

prilling tower, screening dan coating drum sedangkan alat pendukungnya adalah  mixing tank, 

pompa, preheater, vaporizer, kondensor, cooler, silo, belt conveyor dan bucket elevator.  

Untuk menunjang proses produksi, maka didirikan unit pendukung proses yaitu unit pengadaan 

dan pengolahan  air dengan kebutuhan 10.542683 m3/hari, pengadaan steam sebesar 12.510,652 

kg/jam, pengadaan listrik sebesar 368,17 kW, pengadaan bahan bakar untuk Fuel oil no. 1 sebesar 

468,99 /jam, unit pengolahan limbah dan laboratorium. 

Pabrik Amonium Nitrat ini drencanakan didirikan dengan luas tanah 29.457 m2 dan berbentuk 

perseroan terbatas (PT) dengan struktur organisasi line and staff yang dipimpin oleh direktur 

utama. Jumlah tenaga kerja yang dibutuhkan 161 orang dengan tingkat pendidikan mulai dari 

sekolah menengah hingga sarjana. Sistem kerja karyawan berdasarkan pembagian menurut jam 

kerja yang terdiri dari karyawan shift dan non shift. 

Pabrik direncanakan beroperasi selama 330 hari kerja per tahun dan berdasarkan hasil analisa 

ekonomi diperoleh Retun of Investment (ROI) sebelum pajak sebesar 41,49% dan setelah pajak 

sebesar 29,05%, Pay out Time (POT) sebelum pajak 2,2 tahun dan setelah pajak 3 tahun. 

Sedangkan harga Break Even Point (BEP) sebesar 34,04% dan Shut Down Point (SDP) sebesar 

17,12%. 

  


