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INTISARI 

 

Pabrik Sodium sulfat Dekahidrat ini akan direncanakan pada tahun 2025 dengan 

kapasitas 120.000 ton/tahun dengan mengunakan proses Manheim. Bahan baku utama dari 

pabrik ini yaitu yaitu NaCl dan H2SO4 teknis dengan kemurnian 98%. Pabrik ini akan 

didirikan di Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur. Reaksi sodium sulfat mempunyai ∆H 

reaksi sebesar -333,05 Kj/mol. ∆H reaksi negatif berarti reaksi berjalan dengan bersifat 

eksotermis. Tempat Pembakaran yang merupakan tempat pembentukan Na2SO4 yang 

berlangsung pada fasa cair yaitu Mannheim Furnace secara isothermal dengan suhu reaksi 

843 
o
C dan tekanan 1 atm. Reaktor yang digunakan pada pembentukan Na2SO4.10 H2O ini 

berlangsung pada fase cair yaitu reaktor berpengaduk secara isotermal dengan suhu reaksi 

100
o
C dan tekanan 1 atm. Kebutuhan energi pada pabrik ini diperoleh dari bahan bakar 

Metana. NHV furnace didapatkan sebesar 802,3 kJ/mol sehingga didapat massa Metana 

sebesar 206 kg. Kebutuhan listrik untuk operasional pabrik dipenuhi dari PLN dan generator 

sebagai cadangan. Pabrik ini juga dilengkapi dengan unit laboratorium.  

Bentuk perusahaan yang direncanakan pada Pabrik Sodium Sulfat Dekahidrat ini 

adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan status perusahaan terbuka yang mendapatkan modal 

dari penjualan saham, dan tiap pemegang saham mengambil bagian sebanyak satu saham atau 

lebih dengan jumlah karyawan 88 orang. Dari perhitungan neraca massa dan neraca panas 

didapatkan efisiensi produk sebesar 80,68% dan efisiensi panas sebesar 92,24%. Pada 

prarancangan Pabrik Sodium Sulfat Dekahidrat ini dapat dilihat analisa kelayakannya 

berdasarkan nilai BEP Penjualan sebesar Rp 505.361.483.844,35, BEP Produk 

19.733.215,559 kg,  B/C 0,736; ROI 2 tahun, HPP yang diperoleh sebesar Rp 17.000,- dan 

untuk harga jual produk sebesar Rp. 26.000,- , NPV 7,02%; dan IRR 49,95%. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


