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ABSTRAK
UNIVERSITAS DIPONEGORO SEMARANG

Program Studi Sarjana Terapan Rekayasa

Proyek Akhir Sarjana Terapan — Tahun 2022

“FIBRILASI SERAT SALAK UNTUK KOMPOSIT”

ARIEF BAYU DWIAMBADA
40040217640046

Pada tahun 1990, ide baru ini dieksplorasi mengenai nanokomposit berbahan
alami dan ramah lingkungan dari selulosa nanofiber dan biopolimer. Produk yang
dihasilkan memiliki sifat rigiditas yang bagus, kuat dan tahan terhadap suhu tinggi.
Ukuran serat merupakan hal penting dalam bionanokomposit ini untuk
menghasilkan kekuatan seperti pada kristal selulosa murni. Tujuan Penelitian ini
yaitu untuk mendapatkan serat salak dengan ukuran nano, menganalisa dari
nanokomposit dengan pengujians sem, ftir dan sem, membandingkan hasil
pengujian dari beberapa beda waktu dan kecapatan putar. Metode yang digunakan
yaitu pelepasan serat salak dari pelepah salak, mekanisme kimia skala mikrometer,
mekanisme fisik skala mikrometer dan mekanisme mekanik. Hasil penelitian Hasil
dari ketiga pengujian sem, ftir, dan xrd serat salak belum bisa dijadikan sebagai
komposit jika masih terdapat pengotor hal ini bisa dilihat pada hasil foto morfologi
sem serat salak pembesaran 5000x.

Kata Kunci : pengaduk putaran tinggi,sem,ftir,xrd,selulose
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ABSTRACT

UNIVERSITAS DIPONEGORO SEMARANG

Program Studi Sarjana Terapan Rekayasa

Proyek Akhir Sarjana Terapan — Tahun 2021

“FIBRILASI SERAT SALAK UNTUK KOMPOSIT”

ARIEF BAYU DWIAMBADA
40040217640046

In 1990, this new idea was explored regarding nanocomposites made from natural and
environmentally friendly cellulose nanofibers and biopolymers. The resulting product has good
rigidity properties, is strong, and is resistant to high temperatures. Fiber size is important in this
bionanocomposite to produce strength as in pure crystalline cellulose. The purpose of this study was
to obtain zalacca fiber with nano size, analyze the nanocomposite with sem, ftir and sem tests,
compare the test results from several different times and rotational speeds. The method used is the
release of salak fiber from the bark of the bark, micrometer-scale chemical mechanism, micrometer-
scale physical mechanism, and mechanical mechanism. Research results The results of the three
tests of sem, ftir, and xrd of salak fiber cannot be used as a composite if there are still impurities,

this can be seen in the morphological photo of sem, salak fiber with 5000x magnification.

Keyword : high speed stirring,sem,ftir,xrd,cellulose
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